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BILSTEIN
Advanced High Strength Low Alloy (AHSLA)

Durch gezielte Walz- und Warmebehandlungsstrategien lassen sich mit hoherfesten, mikrolegierten
Kaltbdndern Streckgrenzen zwischen 500-1000 MPa erreichen. Damit bietet diese Werkstoffgruppe ein
hohes Leichtbaupotenzial und eignet sich fiir die Kaltumformung von hochbeanspruchten Bauteilen.

BEZEICHNUNGEN, NORMEN UND MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

zag?foo' 10E2'\el;8' Jggfo V\?;rLlfsT-Eslzlr_te Romn [MPa] R, [MPa] Ay, 0]
CRS00LA  HC540LA 490R ZE500 500 540 - 690 13
CRS50LA  HC590LA 550R ZE550 550 590 - 740 12
CR60OLA  HCB50LA - ZE600 600 630 - 780 1
CR700LA  HC750LA 700R ZE700 700 730 - 880 10
CR8OOLA  HC860LA - ZE800 800 830 - 980 8
CR9OOLA  HC970LA - ZE900 900 920 - 1070 7
CR1000LA  HC1070LA - ZE1000 1000 1020 - 1170 5
*in Anlehnung an Angaben in Lings-Richtung

In Abhéngigkeit der Blechdicke kénnen Werte auch auBerhalb der angegebenen Grenzen liegen.
Auf Kundenwunsch kénnen nach technischer Priifung auch kleinere Spannen oder individuelle Zwischenstufen vereinbart werden.

Die chemische Zusammensetzung dieser Sorten entspricht dem Standard der DIN EN 10268 und bietet
neben der weltweiten Verfiigbarkeit, aufgrund des geringen C-Aquivalents, eine hervorragende SchweiB-
barkeit mit allen gangigen Verfahren.

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

C Si Mn P S Al Ti Nb CEV

max. % max. % max. % max. % max. % min. % max. % max. % max. %

0,13 0,6 1.8 0,03 0,015 0,015 0,15 0,09 03




Bedingt durch die einphasige Mikrostruktur werden besonders homogene Materialeigenschaften erreicht.
Positive Effekte zeigen sich dadurch bspw. in Hinblick auf das Lochaufweitverhaltnis. Hohe Streckgrenzen-
verhaltnisse von >95% bieten dariiber hinaus beste Voraussetzungen fiir eine Kaltumformung z. B. mittels
Rollformen.
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BILSTEIN AHSLA sind lber ein groBes Dickenspektrum bis zu einer Breite von 1350 mm verfiigbar. Stan-
dardmaBig werden die Sorten mit Dicken- und Breitentoleranzen gemaB DIN EN 10140 und Oberflachen
gemaB DIN EN 10139 geliefert. Neben individuellen Kundenwiinschen zu Oberfldchen oder Toleranzen sind
auch vom Standard abweichende, anwendungsbezogene Sonderausfiihrungen der mechanischen Eigen-
schaften einstellbar.



Priifzeit bis zum ersten Rost in Std.
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Dehnung A80 in %

Zum Schutz der Oberflachen
konnen am Band elektrolytisch
metallische Uberziige aufgebracht
werden. Alternativ lassen sich

am Bauteil bzw. der Baugruppe
hochkorrosionsbestandige Zink-
lamelleniiberziige sowie Nass- und
Pulverbeschichtungen applizieren.

Mit den beschriebenen Eigen-
schaften erfiillen diese hochfesten
Werkstoffe bereits seit Jahren

die hohen Anforderungen der
Automobilindustrie und kommen
aktuell bspw. in Sitzstrukturen,
Airbagsystemen oder Getriebe-
komponenten zum Einsatz.

Getriebekomponente

/

Sitzschiene



Auch zukiinftig werden BILSTEIN AHSLA, sowohl im Hinblick auf leichtbaugerechte Anwendungen in
der Elektromobilitdt als auch durch die Verfiigbarkeit CO,-reduzierter Varianten, ihre Vorteile ausspielen
kénnen.

Defoelement aus
CRI7TOLA in Il mm

B CRITOLA n 1l mm
B CRCOOLA in 20 mm /

B creooLA in 15 mm /
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Un+erloodengruppe Leichtes Nu+z43ahrzeug FCEV
Variante - 6ffentlich geFérdeHes Verlaundprojeld
FlexHyBat"
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